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  Tynkowanie mechaniczne

  Kolejność czynności przy mechanicznym wykonywaniu tynków na oczyszczonym i przygotowanym podłożu jest następująca:
wyznaczenie lica powierzchni tynku.
mechaniczne wykonanie obrzutki.
mechaniczne wykonanie narzutów.
mechaniczny narzut gładzi z mechanicznym lub ręcznym zatarciem.
ręczne wykańczanie tynków, tj. wykonanie ościeży, gzymsów, wyskoków itp. Zaprawa przygotowana w mieszarce przechodzi przez sito wibracyjne do zasobnika, stąd zostaje zassana przez pompę i przetloczona przez nią przez przewód gumowy lub stalowy do specjalnej końcówki wyrzucającej zaprawę. Przy tynkowaniu bezsprężarko-wym wyrzucanie zaprawy na tynkowaną powierzchnię następuje pod wpływem ciśnienia w przewodzie.
Przy tynkowaniu sprężarkowym do końcówki doprowadzone jest sprężone powietrze, które porywa cząsteczki zaprawy i wyrzuca je z dużą silą. Obecnie tynkowanie mechaniczne wykonuje się za pomocą agregatów tynkarskich, stanowiących komplet maszyn potrzebnych do tynkowania, zmontowanych na wspólnym podwoziu.
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      Kopiowanie i powielanie treści - zabronione !. Treści wyłącznie na użytek własny.
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